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ROZDZIELACZ PROGRESYWNY PR

Charakterystyka wyrobu

Rozdzielacz PR jest sekcyjnym, ttoczkowym rozdziela-
czem dozujgcym o progresywnej (postepowej) zasadzie
dziatania.

Jest on przeznaczony do dozowania w ukfadach central-
nego smarowania olejow o lepkosci powyzej 50 mm?/s
(cSt) oraz smaréw plastycznych o konsystencji do 2.
klasy wg NLGI.

Samoczynnie, pod wpltywem cisnienia srodka smarnego,
podawanego na wlot rozdzielacza dystrybuuje ten srodek
smarny sekwencyjnie na wszystkie wyloty. Rozdzielacz
ten gdy jest zasilany $rodkiem smarnym pod cisnieniem
pracuje w sposoéb ciggly - po zakonczeniu ruchu przez
ostatni ttoczek swdj ruch rozpoczyna pierwszy ttoczek
i cykl smarowania rozpoczyna sie od nowa. Przerwanie
zasilania srodkiem smarnym w trakcie cyklu powoduje
zatrzymanie rozdzielacza. Po wznowieniu zasilania cykl
jest kontynuowany od miejsca w ktérym zostat zatrzyma-
ny. Dzieki progresywnej zasadzie dziatania, zapewnia
podawanie statej dawki $srodka smarnego na kazdy wylot.
Wptyw cisnienia zwrotnego (na ktére w gtéwnej mierze

Dane techniczne
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Nominalna dawka $rodka smarnego
.................................... zaleznie od wielkosci i typu sekcji
................................... - patrz tabela na nastepnej stronie

Maksymalny przeptyw

PRA oo 0,5 dm*/min
PRB ..ottt 2,0 dm*/min
Cisnienie maksymalne..........ccccccceeeiiiiiiiieee e 230 bar
Cisnienie robocze .........ccoooeiiiiiiiiiiec, 160 bar

skitadajg sie opory ptyniecia, diugos¢ przewodu, tempera-
tura smaru) na wielko$¢ dawki jest nieznaczny. Dzieki
temu mozliwe jest skuteczne monitorowanie pracy roz-
dzielacza oraz catego uktadu. W cyklu smarowania nie
jest mozliwe pominiecie zadnego punktu, ktéry jest przy-
taczony do rozdzielacza.

Rozdzielacze te wystepujg w dwéch odmianach wielko-
Sciowych A'i B.

W jednym rozdzielaczu mozliwe jest polgczenie jedynie
sekcji tej samej odmiany A lub B.

Rozdzielacz PR moze by¢ stosowany jako rozdzielacz
gtébwny (pierwszego stopnia) lub rozdzielacz drugiego
stopnia w progresywnym uktadzie smarowania.

Moze byé takze stosowany jako rozdzielacz s$rodka
smarnego atakze element monitorowania przeptywu
w obiegowych uktadach smarowania.

Podane powyzej typowe przeznaczenie rozdzielacza nie
wyklucza innych jego zastosowan po konsultacji z do-
stawca.

Srodek smarny .................... olej powyzej 50 mm?/s (cSt)
lub..ii, smar plastyczny do 2. klasy wg NLGI
Temperatura Pracy ......cccceeeeeeeeieieeneeeeeeennn -25do+80°C
Port WIOtOWY ......c.cooviiiiiiiieeeeiis M14x1,5 (f) lub G1/4 (f)
Porty WylOtOWE ........ooiiiiiieiiee e M10x1 (f)
Materiat KOrpuSU ........cevveviiiiiiiiiiiiieeeees stal weglowa
..................... powierzchnia zabezpieczona przed korozjg
Waga......coooeeeeeennne zaleznie od modelu od 1,5 do 9,0 kg

Elektroniczna sygnalizacja ruchu tloczka (opcja)
wytgcznik krancowy ..250 VDC; 0,1 A lub 250 VAC; 2 A
indukcyjny czujnik zblizeniowy............ 24 VDC; 200 mA

Wymiary .......... zaleznie od modelu - podano na rysunku
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Informacje uzupetniaj ace
Wyposa zenie dodatkowe (opcje):

« elektroniczna sygnalizacja pracy rozdzielacza - zbli-
zeniowy czujnik ruchu ttoczka lub wytgcznik krancowy

e wizualna sygnalizacja pracy rozdzielacza - trzpien
wskaznikowy

Wydajno $¢ sekcji roboczych
Rozdzielacz PR moze sktada¢ sie zod 3 do 10 sekcji
roboczych o r6znej wydajnosci.

Tabela 1 - Wydajno $ci sekcji roboczych rozdzielaczy
PRA i PRB.

Odmiana
rozdzielacza | Oznaczenie sekc;ji Wydajnosé sekcji
Al 0,08 cm®/cykliwylot
A1l15 0,12 cm®/cykliwylot
A A2 0,16 cm®/cykliwylot
A25 0,20 cm®/cykliwylot
A3 0,24 cm®/cykliwylot
A4 0,30 cm*/cykliwylot
B1 0,30 cm*/cykliwylot
5 B1,5 0,45 cm®/cykliwylot
B2 0,60 cm®/cykliwylot
B3 0,90 cm*/cykliwylot

Mocowanie rozdzielacza

Rozdzielacz moze by¢ zamontowany w dowolnej pozyciji.
Réwniez miejsce montazu jest dowolne, nalezy jednak
pamietaé, ze wskazane jest pozostawienie dostepu do
rozdzielacza w celu kontroli jego pracy oraz ewentualnej
wymiany. Do mocowania rozdzielacza stuzg otwory mon-
tazowe wg rysunku.

Kontrola pracy rozdzielacza

Rozdzielacze progresywne nie wymagajg kontroli pracy,
jednak w celu zwiekszenia pewnosci smarowania oraz
jego petniejszego monitorowania mozliwe jest zastoso-
wanie elementéw kontroli pracy rozdzielacza.
Rozdzielacze mozna monitorowac:

« wizualnie poprzez obserwacje ruchu trzpienia wskaz-
nikowego bedacego przedtuzeniem jednego z ttocz-
kéw roboczych rozdzielacza.

¢ elektronicznie poprzez czujnik zblizeniowy lub wy-
tacznik krancowy, sygnalizujgcy ruch trzpienia wskaz-
nikowego, bedacego przedtuzeniem tloczka robocze-
go.

Uzbrojenie wylotow rozdzielaczy

Rozdzielacz musi by¢ odpowiednio uzbrojony, by moégt
wiasciwie dozowa¢ srodek smarny.

Oznaczenia wyrobu

Rozdzielacz jest jednoznacznie okreslony przez nr kata-
logowy.

Oznaczenia katalogowe (kod) zawiera jedynie informa-
cje o odmianie rozdzielacza oraz liczbie sekcji.

Zaleca sie by kazdy wylot, z ktérego $rodek smarny be-
dzie zasilat punkt smarowania byt uzbrojony w tgcznik
wyjsciowy - zawor zwrotny. Mozliwe jest jednak wkrece-
nie w port wylotowy rozdzielacza przytgczki. Jednak przy
duzych réznicach cisnien pomiedzy wylotami tej samej
sekcji moze dojs¢ do nieprawidtowego dozowania $rodka
smarnego.

Kazdy wylot rozdzielacza, ktéry nie bedzie bezposrednio
zasilat punktu smarowania musi byé zaslepiony lub
uzbrojony w mostek do grupowania wylotow.

Nie jest dopuszczalne pozostawienie jakiegokolwiek
wylotu bez wkrecenia wen zaworu zwrotnego, mostka do
grupowania wylotéw albo zaslepki.

Moze to spowodowaé niepoprawng prace lub dozowanie
rozdzielacza. Kazda modyfikacja uzbrojenia moze skut-
kowaé zmiang dawkowania srodka smarnego na po-
szczegOlne wyloty.

Grupowanie wylotow

Na wylot kazdej sekcji rozdzielacza PR podawana jest
okreslona porcja $rodka smarnego. Istniejg jednak dwa
sposoby zwiekszenia dawki $rodka smarnego podawa-
nego do poszczegoélnych punktow smarowania w jednym
cyklu pracy rozdzielacza.

1/ Wewnetrzne potaczenie dwoéch wylotéw poprzez za-
$lepienie jednego wylotu i skierowania podwdjnej dawki
srodka smarnego na drugi wylot zasilany ztej samej
sekcji. Taka para wylotow znajduje sie na jednym pozio-
mie po przeciwnych stronach rozdzielacza. Mozna zasle-
pi¢ wylot po dowolnej stronie lecz tylko jeden wylot z tej
pary moze by¢ zaslepiony. Dla poprawnej pracy koniecz-
ne jest uprzednie wykreceniu wewnetrznej sruby blokuja-
cej.

2/ Zewnetrzne potgczenie wylotéw by uzyska¢ na jedno
wyjscie wielokrotng dawke srodka smarnego. W tym celu
nalezy zastosowaé¢ mostki do grupowania wylotéw. Sro-
dek smarny ze zmostkowanych wylotow bedzie kierowa-
ny na jedno wyjscie (do jednego przewodu).

Szczegoly: patrz karta pt. Rozdzielacz PR - Grupowanie
wylotow.

Zakres dostawy

Rozdzielacz dostarczany jest zgodnie z kartg rozdziela-
cza. Na karcie tej podane sg ilos¢ i wydajnos¢ poszcze-
golnych sekcji, grupowanie wylotéw, kontrola pracy
(wskaznik wizualny lub elektroniczny) i uzbrojenie roz-
dzielacza w przytgczki wlotowe oraz wylotowe.

Elementy dodatkowe

* Przylgczki wlotowe (na przewdd o $r. zewn. 6, 8, 10,
12 mm),

* Przylgczki wylotowe (na przewéd o $r. zewn. 4, 6, 8,
10 mm),

e Zawor zwrotny dostepny dla przytgczki wylotowej na
przewdd o $r. zewn. 4 lub 6,

» Zaslepki wylotow,

« Mostek do grupowania wylotéw.

Zaleca sie podawanie zaréwno kodu jak i nru katalogo-
wego przy sktadaniu zaméwienia oraz zwracaniu sie
0 pomoc techniczng.

Oznaczenie podane jest na tabliczce znamionowej,
znajdujgcej sie na sekcji koncowej rozdzielacza.

Trib oTec Polska Sp. zo.o.

ul. Grabiszynska 281 www.tribotec.pl
53-234 Wroctaw tel. +48 71 7575 600

KK PR v04 / 06-2019 str.2z4




[ ]
Ir'bolec RoOzDzZIELACZ PROGRESYWNY PR
KARTA KATALOGOWA

Oznaczenia katalogowe (kod)

Symbol oznaczenia PR || _|| XX |]YYY
Przykiad oznaczenia PR [|A]| O7 || 452

Oznaczenie podstawowe rozdzielacza

typ rozdzielacza PR }

Odmiana rozdzielacza

odmiana A A |

odmiana B B |

Liczba sekcji r oboczych

3 03

4 04

10 10 ‘

Numer porz gdkowy rozdzielacza

numer porzgdkowy 452 |

Przyktad:

PRA 07 - 452 - rozdzielacz progresywny typu PR odmiany A, 7 ttoczkéw roboczych - maksymalnie 14 wylotéw, numer
porzgdkowy rozdzielacza - 452.

Wymiary rozdzielaczy
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Tabela 2 - Wymiary rozdzielaczy PRA i PRB.

16

max.150

Rys. 2 - Rozdzielacz PRB

1- Sekcja wlotowa
2 - Sekcja robocza
3 - Sekcja koncowa

4 - Otwoér montazowy

5 - Zaslepka tloczka

Wymiary A i B podano w tabeli ponizej.

Liczba sekcji robo- Rozdzielacz PRA Rozdzielacz PRB
czych rozdzielacza A B A B
3 100 80 125 100
4 120 100 150 125
5 140 120 175 150
6 160 140 200 175
7 180 160 225 200
8 200 180 250 225
9 220 200 275 250
10 240 220 300 275
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