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PROGRESYWNE SYSTEMY
CENTRALNEGO SMAROWANIA

Systemy centralnego smarowania sg coraz powszechniej
stosowanym dodatkowym wyposazeniem maszyn i urzadzen.
Dobrze zaprojektowany i wykonany uktad centralnego
smarowania jest najlepszym rozwigzaniem dla zapewnienia
optymalnych warunkow pracy wezta tarcia.

Regularnie podawane niewielkie por-
cje sSrodka smarnego moga byc precy-
zyjnie odmierzone i dostosowane do
zapotrzebowania wezta. Odswiezanie
filmu smarnego odbywa sie czesto.
Smarowanie odbywa sie podczas pracy
maszyny, wiec zwieksza sie jej wydaj-
nos¢, a swiezy smar jest rozprowadzany
po catej powierzchni wezta. Zuzyty sro-
dek smarny wypychany jest z wezta tar-
Cia usuwajac z niego takze zanieczysz-
czenia. Jesli ma odpowiednig gestosc,
tworzy dodatkowe uszczelnienie wokot
wezta. Przy zastosowaniu uktadu znacz-
nie zwieksza sie efektywnos¢ wykorzy-
stania $rodka smarnego oraz zmniej-
szasie jego zuzycie. Wyeliminowanie
koniecznosci dojscia do czasami trudno

dostepnych punktéw zwieksza bezpie-
czenstwo pracy.

Uktad moze by¢ zautomatyzowany
i mie¢ monitorowanie pracy, dzieki
czemu udziat cztowieka w procesie sma-
rowania jest minimalizowany. Systemy
smarowania mozna podzieli¢ na wiele
sposobow. Jednym z zasadniczych jest
podziat ze wzgledu na zasade dziata-
nia. Mozna wyrdéznic tu podstawowe
grupy: systemy jednoprzewodowe,
dwuprzewodowe, wieloprzewodowe,
progresywne oraz systemy specjalne.
System progresywny jest zasilany
z pompy o jednym wylocie. W tym syste-
mie ttoczki rozdzielaczy przemiesz-
czaja sie w obu kierunkach jedynie pod

Rozdzielacz progresywny typu BVA firmy TriboTec
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TEKST: KRZYSZTOF CHOLEWA

DYREKTOR SPOEKI, TRIBOTEC POLSKA

OD 23 LAT INZYNIER MECHANIK
(POLITECHNIKA WROCEAWSKA,

2 SPECJALIZACJE DYPLOMOWE);

OD 20 LAT W BRANZY CENTRALNE
SMAROWANIE; OD 12 LAT PROWADZI
POLSKI ODDZIAE CZESKIEJ FIRMY TRIBOTEC.
SPECJALIZUJE SIE W SYSTEMACH CENTRAL
NEGO SMAROWANIA SMARAMI PLASTY-
CZNYMI; DOBIERA, PROJEKTUJE, WYMYSLA
| TWORZY; CHETNIE KONSULTUJE, SEUCHA,
UCZY SIE. POTRAFI JE TAKZE ZAMONTOWAC
I NAPRAWIC, BO OD TEGO ZACZYNAE.

W WOLNYCH CHWILACH AMATOR
PEYWANIA WPEAW, WEDROWEK PIESZYCH
I WYPRAW ROWEROWYCH. MIFOSNIK
AUDIOBOOKOW, METODY FELDENKRAISA
| GORZKIEJ CZEKOLADY.

wptywem cisnienia srodka smarnego.
Kierunek ruchu ttoczka determino-
wany jest pozycja ttoczka w poprzedniej
(z punktu widzenia przeptywu srodka
smarnego) sekcji rozdzielacza.

Progresywna zasada dziatania oznacza,
ze przesuniecie kolejnego ttoczka moz-
liwe jest dopiero, gdy poprzedni ttoczek
wykona peten ruch. Wynika to z kon-
strukcji rozdzielacza - dopiero w skraj-
nym potozeniu poprzedniego ttoczka
otwiera sie kanat do zasilenia kolejnego
ttoczka.



Pompa PMP firmy TriboTec
do systemow progresywnych

Systemy progresywne moga ttoczy¢
zaréwno olej (o lepkosci > 50 ¢St) oraz
smary plastyczne do klasy 2. NLGI.
Mozliwe jest stosowanie smarow klasy
3., wymaga to jednak konsultacjii doboru
odpowiednich elementdw systemu.

Liczba punktéw smarowania moze
wynosi¢ od kilku do nawet kilkuset.
Ograniczeniem w tych systemach jest
raczej rozpietosc systemu. Standardowo
przyjmuje sie, ze odlegtos¢ od pompy
do najdalej potozonego punktu nie
powinna przekracza¢ 15 m. Po dobo-
rze elementéw systemu uwzgledniaja-
cych rodzaj srodka smarnego, warunki
pracy oraz inne czynniki mozna osigg-
nac rozpietos¢ do 40 m. Taki dobdér
moze jednak przeprowadzi¢ jedynie
doswiadczony projektant. Systemy
te przeznaczone sg do smarowania
weztow tarcia o matym lub srednim
zapotrzebowaniu na srodek smarny.
Jednak zastosowanie pomp zebatych
umozliwia podawanie oleju w dawkach
nawet do 0,5 I/min dla poszczegdlnych
weztéw. Zrédtem cidnienia w uktadzie
moze by¢ pompa elektryczna, pneu-
matyczna a przy niewielkich uktadach
takze reczna lub nozna. Pompy elek-
tryczne do niewielkich uktadéw czesto
wyposazone sg w zintegrowany ste-
rownik. Dzieki niemu mozna nastawic
parametry pracy systemu - czas prze-
rwy pomiedzy cyklami smarowania oraz

dtugosc fazy pracy. Sterownik pozwala
sygnalizowac takze niski poziom $rodka
smarnego w zbiorniku, a takze umozli-
wia reczne uruchomienie dodatkowego
cyklu smarowania. Jesli w systemie
mamy rozdzielacze z czujnikami pracy,
sterownik pozwala na ich monitorowa-
nie i sygnalizowanie nieprawidtowosci.
Pompy ttoczkowe pozwalaja na osigganie
cisnierndo 400 - 500 bar, a pompy zebate
do 50 - 120 bar. Nalezy jednak pamietac,
Ze przy normalnej pracy systemu pompa
bedzie osiggata jedynie takie cisnienie
jakie jest niezbedne do przettoczenia
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lub brak ruchu wskaznika oznacza z kolei
brak smarowania. Monitorowanie pracy
umozliwia ponadto kontrole ilosci Srodka
smarnego podawanego przez system.
Wydajnos¢ kazdej sekcji rozdzielacza
jest stata i nie zalezy od temperatury
otoczenia, dtugosci przewodu czy luzu
tozyska. Wykonanie przez rozdzielacz
petnego cyklu pracy oznacza, ze na kazdy
wylot zostata podana (wczesniej usta-
lona poprzez konfiguracje rozdzielacza)
porcja srodka smarnego. Przy poprawnie
uzbrojonym rozdzielaczu nie jest moz-
liwe pominiecie ktéregos punktu wylotu

Schemat typowego progresywnego systemu centralnego smarowania

Srodka smarnego przez uktad i zasilenia
weztdw tarcia. Przy niewielkich uktadach
pracujacych w temperaturach powy-
Zej zera, cisnienie pracy systemu moze
wynosic jedynie 20-30 bar. Warto tutaj
podkresli¢, ze to nie cisnienie panujace
w uktadzie jest wskaznikiem potwierdza-
jacym dziatanie systemu. Najprostszym
sposobem kontroli pracy jest monito-
rowanie ruchu ttoczkéw w rozdziela-
czu (co najmniej w jednym - idealnie we
wszystkich). Monitorowanie moze by¢
prowadzone wizualnie poprzez trzpien
wskaznikowy lub zblizeniowy czujnik
indukcyjny. Wykonanie petnego cyklu
rozdzielacza to pojawienie sie sygnatu
z czujnika (lub wysuniecie sie wskaznika),
a nastepnie zanik sygnatu (lub powrét
wskaznika do pozycji wyjsciowej). Sygnat
z czujnika sprzezonego ze sterownikiem
moze zakanczac faze pracy systemu
smarowania. Brak takiej zmiany sygnatu
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w cyklu smarowania. Zablokowanie sie
jakiegokolwiek punktu smarowania, linii
smarowej lub rozdzielacza powoduje
unieruchomienie pozostatych elemen-
téw uktadu w tym rozdzielacza gtow-
nego. Pompa, ktéra nadal ttoczy srodek
smarny powoduje szybki wzrost cisnie-
nia w uktadzie. Jesli to wzrastajace cis-
nienie nie udrozni uktadu to po przekro-
czeniu maksymalnego ci$nienia otworzy
sie zawor bezpieczenstwa.

Ogromna zaleta systeméw progre-
sywnych jest proste i skuteczne moni-
torowanie ich pracy. Ograniczeniem
jest utrudniona rozbudowa i regula-
cja dawkowania dla poszczegdlnych
punktéw. Systemy te sg powszechnie
stosowane do aplikacji smaréw pla-
stycznych w maszynach i urzadzeniach
przemystowych oraz w maszynach
budowlanych. -
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